
Bei der Wälzfräserspannung ist der Rund-
lauf ein sehr wichtiger Punkt . Zur Verbes-
serung der Rundlaufgenauigkeit wurde
das bewährte Spannelement POLYMA-
MINORA Nr. D92 durch Ausgleichs-
schrauben und einen entsprechenden
Ringkolben ergänzt . 

Das hydraulische Spannelement wie ge-
wohnt auf den Fräserdorn aufschrauben.
Mittels der beiden radial am Umfang an-
geordneten Druckschrauben baut sich
über das in sich geschlossene Hydrau-

liksystem eine rein axiale Spannkraft auf.
Die Größe der wirksamen Spannkraft
wird über die Spannkraftanzeige einge-
stellt und überwacht. 

Der so vorgespannte Wälzfräser kann – 
in der Maschine eingespannt – in sei-
nem Rundlauf auf der Seite des Spann-
elementes optimiert werden. 

Die umfangseitige Anordnung von Aus-
richtschrauben unter einem Winkel von
ca. 15°, die auf den Ringkolben wirken,
ermöglichen eine Rundlaufoptimierung
bei voller axialer Spannkraft und montier-
tem Gegenlager.
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Technische Daten

Bestell-Nr.

1

Dorn-
Ø

Spannkraft

kN

Bestell-Nr. Abmessungen (mm)

Anzeige

mm
Mark-
Ring

Spannkraft

Ø D Ø d1 Ø d2 Ø d3 L

kN

Im Bestellfall bitte Dorngewinde und 
Dorndurchmesser angeben.

Maßangaben
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